
Betriebsanleitung

Rohrpressrange
Art.-Nr. V-612 *25

1. Alloemeines

TIEMME

Die Rohrpresszange ist nach dem neuesten Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln hergestellt. Sie darf nur in
technisch einwandfreiem Zustand sowie sicherheits- und
gefahrenbewusst benutzt werden und ist nur fiir den in der
Betriebsanleitung beschriebenen Zweck zu verwenden'

EINE EIGENMACHTIGE VERANDERUNG ODER EINE NICHT
BESTI.MMUNGSGEMASSE VERWENDUNG DER ROHRPRESSZANGE
SCHLIESST EINE HAFTUNG DES HERSTELLERS FUR DARAUS
RESULTIERENDE SCHADEN AUS.

2. Verwendunoszweck
Die Rohrpresszange wird verwendet zum radialen Pressen von
Pressfitting-systemen mit den Nennweiten DN16, DN20 und DN25/26.

ORIGINAL ITALIAN THADEMABK

(1) beweglicher Backen
(2) Kurue
(3) Schnellentriegelung
(4) fester Backen
(5) Verschluss
(6) Stellexzenter
(7) Sicherungsschraube
(8) Griffrohre
(9) Rolle
(10) Pressbacken

q



3. runktion Pressvoroang (siehg-Fig'Z)
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Der eigentliche Pressvorgang wird wie folgt beschrieben' durchgeftihrt:

e Fitting und Rohr werden gemdB der Vorgaben des Herstellers

. ;:;t""tt";t"ttr."' zangeschlieBen bis zum Auslosen der Ratsche

Zange 6ffnen
;;;;; in luo"potition brinsen (siehe Fig' 2)

Tanse auf dem ,u ';;;;;;';!"no"n rittin-g positionieren bzw' Fitting

in Zange einlegen'i;;; ii) rui.tit aus Rolle (e) aushdnoen

zangeschlieBen, uL'o"i-ottiegliche iij to*i" der feste Backen (4)

am Fitting anliegen
Zange komplett, Oi"ut Ausl6sen der Ratsche schlieBen

r Zange 6ffnen
r Zange in Ladeposition bringen (siehe Fig ' 2)

r Zange vom Fitt'ir-g'!nir"tn"1 bzw' Fitting entnehmen
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gegebenenfalls
Tange 6ffnen
Zange in LadPosition bringen
Verschluss (5) schwenken,
si nd

Tange schlieBen bis zum Auslosen der Ratsche

( Fig.2 )
bis die Pressbacken (10) zugEinglich

beide Pressbacken entnehmen
andere zweiteilige Pressbacken passgenau einsetzen
Verschluss in Sperrposition schwenken

5. Stellexzenter (siehe Fio. 1)

r der stellexzenter dient zur Einstellung der Presskraft
. 'die Presskraft wird vom Hersteller v-oreingestellt
Jh. EINSTELLARBEITEN DURFEN NU

A HERsTELIER Bzw. voN AUTo
PERSONEN VORGENOMMEN.. WERDEN' UM
PRESSERGEBNISSE ZU GEWAHRLEISTEN

R VOM
RISIERTEN
OPTIMATE

Fig. 3

Pressbackenaufnahme mit
Verschluss verschlossen

Pressbackena ufnahme offen;
Verschluss verschwenK



fiir die VerPressung gelten
Verarbeitungsrichtlinien der Hersteller der
es dtirfen nur Pressbacken verwendet
Hersteller des Presssystems ftir die Zange
es ist darauf zu achten, dass Fitting und
g ehcire n
Oie RohrPresszange darf nur fiir
verwendet werden
Rohrpresszange nur gemiiB den

die Hinweise und
Presssyste m e

werden, welche vom
freigegeben sind
Tange zu einem SYstem

verwenden
Rohrpresszange nicht
Hammer ...) bearbeiten
Rohrpresszange vor Verunreinigungen
schtitzen bzw. bei Verunreinigungen

das VerPressen von Fittings

g[iltigen UVV-Bestimmungen

werfen und nicht mit Werkzeugen (Zange,

(Staub, Mortel, Zement ' '.)
schnellstmoglich reinigen

a

o

(Korrosionsgefahr)
RohrpresszJnge trocken und geschtitzt lagern
Rohrpresszange vor lrbeitsbeginn ilberprijfen und nach

Verwendung reinigen
RohrpresszangeoptischaufBesc.h6digungeniiberpriifen(z'B'
Materialbrucn, nusiiatzungen aus dem gehtirteten Material durch

Fremdkorper wiihrend der Verpressung etc')
nefetmaBige Uberprtifung (spdteste.ns alle 4 Wochen)

- 
-dt.n 

all-er beweglichen Lagerstellen bzw' Teile

- Sichtpriifung au? defekte bzw' deformierte Teile

- Reinigung der gesamten Zange

- Oberfjiichen leicht einolen (Griffe ausgenommen)
nei-unregelm6Bigkeitenbzw'erforderlichenReparaturensollteder
Zangenhersteller konsultiert werden

TIEMME MCCORDERIE S.P'A.

Via Cavallera, 6/A (Loc. Barco)

25045 Castegnato (BS) Italy

Tel.:0039 0302L42211
Fax:0039 0302142206
info@tiemme.com www.tiemme.com



Istruzioni per l'uso

Fressatriee per tubature
Art.-NO 6f2 025

1. Informazioni oenerali
La pressatrice per tubature A fabbricata secondo le norme e le
tecniche pii avanzate in materia di sicurezza. Deve essere utilizzata
solo quando d in perfetto stato, in conformiti con le norme per la
prevenzione degli incidenti ed esclusivamente per lo scopo descritto
nelle presenti istruzioni per l'uso.
QUALSTAST MODTFTCA ARBITRARTA O UN USO TMPROPRTO DELLA
PREqSATRICE PER TUBATURE SOILEVA IL PRODUTTORE DATLA
RESPONSABILITA PER EVENTUALI DANNI CHE NE DERIVINO.

2. Scopo
La pressatrice deve essere utilizzata per la pressatura radiale di
sistemi Pressfitting con ampiezza nominale DN 16, DN20 und DN25.

(1) Ganascia mobile rtOi4'3t L {r

(7) Vite di sicurezza
(8) Manopola
(9) Rullo
(10) Ganascia di pressatura

:/noos Y
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II
a

funzionamento della
Si PredisPongono
del fabbricante

pressatrice si svolge
ganasce e raccordo a

come qui sotto descritto:
seconda delle Prescrizioni

caricamento (vedere Fig' 2)
rim u overlo

muovere oPPortunamente la pressatrice fino allo sblocco
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a

a
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a
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a

dell'ing ra na gg io
aprire la Pressatrice
portare la pressatrile in posizione di caricamento (vedere Fig' 2)

situare la pressatri." tuif t posizione idonea per la pressatura' ad

es. collocare il tubo tra le ganasce

la camma si sposta (2) delilatamente sul rullo (9)

far scorrere l'ingranaggio fino a q.uando la ganascia mobile (1) e la

slt.i.iiliisa (+) sorio situate sul raccordo

chiudere comptetamlnte ta pressatrice fino a quando si sblocca

l'ing ra nag g io
aorire la Pressatrice
o6tt.iu la pressatrice in posizione. di

ltuiiur. la pressatrice dal raccordo e

Fig.2
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Posizione di caricamento
Pressa chiusa



4. Sostituzione delle oanasce (vedere Fig. 3)
. chiudere opportunamente la pressatrice fino allo sblocco

dell'ingranaggio
. aprire la pressatrice
. portare la pressatrice in posizione di caricamento (Fig.2)
. far ruotare il serraggio (5) fino a quando le ganasce di pressatura

(10) sono sbloccate
. rimuovere entrambe le ganasce di pressatura
r inserire un'altra coppia di ganasce di pressatura idonee alla

necessiti del momento
o Far ruotare nuovamente fino a portare in posizione di preparazione

Estrazione ganasce di pressatura
con serraggio chiuso

Estrazione ganasce di pressatura
aperta; serraggio ruotato

5. Volantino (vedere Fig. 1)
il volantino serve per la regolazione della forza di pressatura

r la forza di pressatura sari predisposta dal fabbricante
f\ TUTTE LE REGOtAZTONT DEVONO ESSERE
"{,:} EFFETTUATE ESCLUSIVAMENTE DAL FABBRICANTE
O DA P E RSONALE AUTO RIZZATO P E R POTE R
GARANTIRE UN CORRETTO FUNZIONAMENTO DELLA
PRESSATRICE



per la pressatura valgono le avvertenze e le direttive
fabbricante della Pressatrice

indicate dal

dal

al

a

a

a

sidevonousareesclusivamenteganascedipressaturafornite
iabbricante del sistema di pressatura per la pressatrice

verificare sempre che raccordo e pressatrice appartengano

medesimo sistema
la pressatrice per tubature deve essere utilizzata esclusivamente
per la pressatura di raccordi
'ui.ru ia pressatrice solo in conformiti con le norme antinfortunio
vigenti
no'n jettare nei rifiuti la pressatrice n6 intervenirvi con attrezzi
(pinze, martello '..)
pioteg'gere la pressatrice da sporcizia (polvere'.malta.'. cemento "')
;; 

'; 
caso ii contaminazione, rimuovere immediatamente la

sporcizia (pericolo di corrosione)
custodire ia pressatrice in luogo asciutto e protetto.
controllare la pressatrice primi dell'uso e pulirla sub.ito dopo

isperionare la'pressatrice per accertarsi di eventuali danni (ad es'

rotture, spostamento dei componenti a causa di corpi estranei

durante la Pressatura, ecc.)
eseguire regolarmente la

setti m a ne)
- lubrificare tutte le Parti in
- controllo visivo di difetti o
- pulizia delle ganasce

- lubrificare leggermente

manutenzione (al massimo ogni 4

movimento e comPonenti statici
parti deformate

le suPerfici (con esclusione

d e ll'im Pu g natu ra )
p"i 

"uunfuuii 
ripaiazioni regolamentari o necessarie si dovrebbe

!"*pr" consultaie il fabbricante della pressatrice


